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I/i m ention concrrne des installations destinees 
a assurer !•• roinli limine went d'air, ou autre gaz 
bujnidc, cV»ta*dirr cn amener la temperature 
seche ct \v potirrrnla;;*? d'liumidite a des valeurs 
lespeclivo |irrdrtrritiinccs. 

On connait ilrjj do installations qui permet- 
tent d'obtcnir rc rt-miltal, ©oil par Taction du 
froid scul, M>it par pasM^r dc Fair sur une 
matiere liyilr«)M*«ipM|iac; 

Daws les prriiiiVrr*, on refroidit 1'air a traiter 
en dessous dr *<>n point de rosee jusqu'a une 
temperature* tc!l»* <ju'unc fraction determinee 
de Fhumiditc »«• rondensee. Les installations 
de ce genrr prc*cnlrnt le risque de formation 
dc givre el Firtmmenient d'une consommation 
d'energie rclalitrrnenl importante, surtout si 
Fon doit encorr rcrhauiTcr Fair dont la tempe- 
rature, apri's df*.«liuiiiidification, est souvent 
trop basse pour ronvenir a Futilisation consi- 
dered 

Dans les 5rri»ndcs, ou Fon fait passer Fair 
sur une matiere hygroscopique, cet air perd 
bien son hurnidilr, mats il s'echauffe fortement. 
On le fait pn«^er a lor* sur un refrigerant pour 
l'amener a la lrnif»crature desiree. Les procedes 
generalement uIiIim** dessechent presque com- 
pletement Fair. On nVn fait done passer qu'une 
partie au secheur «*t on le . remelange, en pro- 
portion vouluc, uvrv de Fair non seche. 

La « regeneration »i de la matiere hygrosco- 
pique qui sVsl diarg»v d'liumidite s'effectue 
par chaufFagc : liahituellemcnl au moyen d'air 
chaud. 

L'installation c?»t genera lenient faite en « du- 
plex >», elle coniprrnd deux circuits paralleled, 
contenant charun une masse de la matiere 
hygroscopique. Func seche Fair pendant que 
Fautre se regenere. Un dispositif periodiqu 
permet d'inversrr les circuits quand la regen 
ration est term i nee. 



Les installations de cette deuxieme categorie 
presentent done Finconvenient de necessiter une 
source de chaleur a haute temperature (souvent 
plus de 100 °C) pour chauffer Fair qui regenere 
la matiere hygroscopique, puis d'avoir un ren- 
dement thermique relativement faible et de 
fonctionner d'une facon discontinue necessitant 
un agencement special plus ou moins complique 
pour la realisation des inversions. 

Le but de Finvention est de realiser une ins- 
tallation de conditionnement de gaz (que, dans 
ce qui suit, on appellera uniformement « air », 
pour simplifier) qui ne presente pas les incon- 
venients preeites des installations connues, et 
qui, de plus, soit notamment d'un fonctionne- 
ment plus souple, plus facile a conduire, et 
moins couteuse a construire et a exploiter. 

L'installation de conditionnement d'air sui- 
vant Finvention appartient a la categorie qui 
travaille par passage de Fair sur une matiere 
hygroscopique ; elle est remarquable en ce 
qu'elle comporte deux enceintes appelees, res- 
pectivement, dans ce qui suit, absorbeur et rege- 
nerateur, des moyens pour faire circuler conti- 
nuellement en circuit ferme, de Fabsorbeur au 
regenerateur et vice-versa, la matiere hygrosco- 
pique, sous la forme d'une solution diluee d'un 
sel convenable, par exemple du chlorure de 
calcium, des moyens propres a faire passer Fair 
huinide a traiter a travers l'absorbeur ou il 
entre en contact avec la solution, et des moyens 
pour faire passer de Fair relativement chaud 
dans le regenerateur on il entre egalement en 
contact avec la solution appauvrie par son pas- 
sage dans Fabsorbeur, en vue de lui faire *re- 
irendre sa concentration initiale, en chaque 
loint de Fabsorbeur, la concentration de la solu- 
ion etant telle que sa tension de vapeur d'eau 

it peu inferieure a celle de Fair humide qui la 
.encontre, tandis que dans le regenerateur, cette 
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[1.278.153] _ 
tension est peu superieure a celle de Pair ren- 
contre. 

Dans un mode de realisation, l'absorbeur et le 
regenerateur sont constitues, chacun, par une 
capacite contenant une matiere inerte qui pre- 
sente une grande surface et qui est surmontee 
d'un dispositif d'arrosage propre k faire retom- 
ber la solution en pluie sur ladite matiere 
inerte, les moyens propres a faire passer Fair 
daus la capacite etant concus et agences de 
fagon telle que Fair traverse ladite capacite, 
par exemple de bas en liaut. 

Suivant une autre caracteristique de l'inven- 
tion, la conduite de sortie d'air de l'absorbeur 
est munie d\in refroidisseur de Fair et/ou la 
conduite d'entree d'air du regenerateur est mu- 
nie d'un dispositif de rechauffage d'air. 

Dans une forme d 'execution particuliere, la 
matiere inerte a grande surface, disposee dans 
Fabsorbeur et dans le regenerateur, est consti- 
tuee par un echangeur de chaleur dans lequel 
on fait circuler un fluide pour refroidir Fam- 
biance de Fabsorbeur et rechauffer Fambiance 
du regenerateur. 

Suivant une autre caracteristique de Finven- 
tion, la conduite de sortie d'air et la conduite 
d 'admission d'air du regenerateur p assent dans 
un echangeur de chaleur air/air. 

Dans une disposition constructive particuliere, 
les deux conduites de sortie de la solution de 
Fabsorbeur et du regenerateur passent dans im 
echangeur de chaleur liquide/liquide. 

L'invention sera mleux comprise a la lecture 
de la description suivante et a Fexamen des des- 
sins annexes qui montrent, a titre d'exemples 
non limitatifs, quelques modes de realisation de 
l'invention. 

Sur ces dessins : 

La figure 1 represente, schematiquemerit, un 
premier mode de realisation d'une installation, 
de conditionnement d'air suivant l'invention ; 

La figure 2 represente une installation analo- 
gue, comportant quelques perfectionnements 
supplementaires ; 

La figure 3 est un graphique illustrant le 
fonctionnement des installations des figures 1 
et 2 ; 

La figure 4 represente, schcmatiquement, une 
variante de Finstallation de la figure 1 ; 

La figure 5 represente une installation analo- 
gue a celle de la figure 4, avec quelques perfec- 
tionnements spplementaires, et 

La figure 6 est un schema illustrant le fonc- 
tionnement des installations des figures 4 et 5. 

L'installation de conditionnement d'air, repre- 
sentee schemati quern ent sur la figure 1, comporte 
deux capacites 1 et 2 qu'on appellera respecti- 



+ 

vemenl, dans ce qui suit, « absorbeur » et « rege- 
nerateur ». 

L'absorbeur et le regenerateur sont de meme 
conception. lis contiennent, chacun, une ma- 
tiere de remplissage 3, 4 respecti vement con- 
stitute par des corps inertes presentant une 
grande surface, tels que, par exemple, des 
anneaux de Rachig, des granules, des batteries 
de tuyaux a ailettes, etc. Ces matieres de 
remplissage reposent, par exemple, sur des 
grilles 5, 6 fixees dans les capacites 1 et 2. 

Au-dessus de la matiere de remplissage, est 
dispose un systeme d'arrosage 7, 8, destine a 
faire tomber en pluie, sur la matiere inerte 3, 
4, une solution hygroscopique telle qu'une solu- 
tion diluee d'un sel con ven able, par exemple du 
chlorure de calcium. 

Au-dessus du dispositif d'arrosage est dispose 
un systeme de retenue des gouttes 11, 12. 

L'air a conditionner est introduit, par un ven- 
tilateur, a la partie inferieure de Fabsorbeur et 
il ressort, traite par la solution, par une con- 
duite 17 a la partie superieure dudit absorbeur. 

D'une facpn analogue, Fair de regeneration 
est introduit a la partie inferieure du regene- 
rateur 2, par une conduite 21, sous Faction d'un 
ventilateur 22, et il ressort du regenerateur a 
la partie superieure de celui-ci, par une con- 
duite 23. 

La solution hygroscopique est refoulee dans 
ie systeme , d'arrosage 7 de l'absorbeur par une 
pompe 26 qui Faspire a la partie inferieure du 
regenerateur 2. D'une fagon analogue, la solu- 
tion chargee d'humidite est refoulee dans le 
systeme d'arrosage 8 du regenerateur par une 
pompe 27 qui Faspire a la partie inferieure de 
Fabsorbeur. 

Sur la conduite 17 de sortie d'air conditionne, 
est installe un refroidisseur 31, tandis que, sur 
la conduite 21 d'admission d'air dans le regene- 
rateur, est installe un r&?haufFeur 32, 

Dans ce qui suit, on appellera « solution 
active » celle qui est refoulee dans Fabsorbeur 
et qui est capable d'absorber de l'humidite et 
« solution humide » celle qui est envoyee dans 
le regenerateur pour y perdre une partie de son 
humidite. 

Pour mieux comprendre le fonctionnement 
de Finstallation, on se referera au diagramme 
classique de Carrier (fig. 3) definissant les carac- 
teristiques de Fair humide. Pour simplifier Ieis 
explications, il est convenu qu'bn designera par 
« Air A », un air qui presente les caracteristi- 
ques definies par le point A dudit diagramme. . 

L'air A a conditionner est ref oule, par le ven- 
tilateur 15, dans la conduite 16 qui deb ouch e 
a la partie inferieure de l'absorbeur 1. II monte 
dans ledit absorbeur en traversant la matiere 
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inerte 3 arrosee par la solution active refoulee 
par la pompe 26, de sorte qu'il perd une partie 
de son humidite, sans echange calorifiqne av-ec 
Pexterieur corame indique par la eourbe A-B 
sur le diagramme, L'air qui atteint la partie su- 
perieure de l'absorbeur n'a done plus qu'un 
pourcentage d'humidite de h2 au lieu de hl> 
mais, du fait qu'il a perdu de Phumidite, sa 
temperature s'est elevee de la valeur tl a la 
yaleur *2. En general, cette temperature est trop 
elevee pour que Pair, ainsi deshumidifie, puisse 
etre utilise directement. C'est pourquoi, on a 
dispose le refrigerant 31 sur la conduite 17 de 
sortie de l'absorbeur, en vue de ramener la 
temperature de Pair traite de la valeur t2 k la 
valeur *3 qui correspond aux caracteristiques du 
point C du diagramme. 

Ce refroidissement de l'air a fait monter son 
pourcentage d'humidite de la valeur h2 a la 
valeur hZ. 

L'air conditionne, qui sort finalement de Pins- 
tallation, presente un pourcentage d'humidite 
de fc3 et une tempera lure (3. 

Pour retirer de Phumidite a la solution dans 
le regenerateur, on refoule, dans eelui-ci, au 
moyen du ventilateur 22, uu air qui presente 
par exemple, les caracteristiques du point E du 
diagramme (pourcentage d'humidite a4 et de 
temperature *4). Cet air, en passant dans le 
rechauffeur 32, recoit une certaine quantite de 
chaleur qui eleve sa temperature de *4 a r5 et 
qui fait baisser son pourcentage d'humidite de 
/i4 a 7i5, le nouveau point figuratif etant M. 

L'air, ainsi introduit a la partie inferieure 
du regenerateur, monte en traversant la matiere 
inerte 4 dans laquelle, sans echange calorifique 
avec Pexterieur, il se charge de Phumidite qu'il 
retire a la solution tombant en pluie sur ladite 
matiere, de sorte que son pourcentage d'humi- 
dite passe de hS a a6, point N, tandis que sa 
temperature s'abaisse de to h t6. Cet air est 
evacue dans 1'atmosphere. 

La solution ainsi regeneree, c'e3t-a-dire debar- 
rassee d'une partie de son humidite, est reprise 
par la pompe 26 et refoulee dans l'absorbeur 
ou elle tombe de nouveau en pluie et le cycle 
recommence. 

D convient de remarquer que, dans certains 
cas, le refrigerant 31 peut etre alimente simple- 
ment par de Feau fraiche naturelle. Dans d'au- 
tres cas, il devra etre alimente par une instal- 
lation frigorifique et, enfin, dans d'autres cas 
encore, par une combinaison de ces deux 
moyens. 

La variante representee sur la figure 2 com- 
porte un certain nombre de perfectionnements 
par rapport a Pinstallation de la figure 1. La 
conduite 21 de refoulement d'air dans le rege- 
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nerateur et la conduite 23' de sortie de l'air, 
passent dans un echangeur de chaleur air/air 

31. Un by-pass 32, muni d'une vanne de reglage 
33, permet de doser la fraction d'air qu'on fait 
passer dans l'echangeur 31, par rapport a cello 
qui est introduite directement dans le regene- 
rateur. Un registre 30 permet de regler le debit 
de l'air ad mis au regenerateur. 

Les deux conduites 36 et 37 de sortie de la 
solution de l'absorbeur et du regenerateur, res- 
pectivement, passent dans un echangeur de cha- 
leur 38, du type liquide/liquide. Enfin les pom- 
pes 26 et 27 de refoulement de la solution sont 
munies de by-pass, sur lesquels sont montees des 
vannes de reglage 41, 42 respectivement. 

L'echangeur de chaleur 31 permet de recupe- 
rer une fraction importante de la chaleur qui 
serait autrement perdue si on laissait s'echapper, 
dans 1'atmosphere, Pair relativement chaud qui 
sort du regenerateur. Lea calories ainsi recupe- 
rees n'ont pas a etre fournies par le rechauffeur 

32. Sur le graphique de la figure 3, cela corres- 
pond a Pelevation tie temperature t4 et tS lors- 
que l'air passe de l'etat E a l'etat M', par 
rechauff age des calories perdues par Pair evacue" 
qui passe du point N au point N\ 

Le by-pass 33 permet de regler la temperature 
de V air introduit dans le regenerateur. 

L'echangeur de chaleur 38, par ailleurs, per* 
met de reduire Paction du refrigerant 31, ainsi 
que celle du rechauffeur 32. Enfin, les deux 
by-pass 41 et 42, sur le circuit de la solution, 
permettent de recycler rapidement la solution 
qui coule de l'absorbeur et du regenerateur, res- 
pectivement, pour accroitre sensiblement le de- 
bit d'arrosage, sans etre oblige d'attendre que 
toute la solution ait traverse l'autre desdites 
capacites. 

Dans la variante representee sur la figure 4, 
ou Pon a designe les meines appareils et les 
memes organes pair les memes chiffres de refe- 
rence, le refrigerant 31a de l'absorbeur, au lieu 
d'etre place a la sortie de Pair conditionne, est 
dispose a Pinterieur de la capacite de Pabsor- 
beur lui-meme; de facon a etre en contact direct 
avec la solution, ce qui permet d'ailleurs de 
faire cet echangeur sous la forme liquide/li- 
quide, par exemple, en faisant circuler un 
liquide refrigerant dans un tube a ailettes sur 
lequel la solution active tombe en pluie, ledit 
echangeur de chaleur jouant eventuellement le 
role de la matiere inerte. 

D'une facon analogue, le rechauffeur 32a, au 
lieu d'etre place sur le circuit d'entree de l'air 
de regeneration, est dispose a Pinterieur de la 
capacite du regenerateur lui-meme. Cet echan- 
geur de chaleur peut aussi etre du type liquide/ 
liquide parcpuru par un liquide relativement 
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cliaud, le tube a ailettes jouant, eventuellement, 
on memc temps, le role de la matiere inerte. 

Le refrigerant 31a peut etre parcouru, par 
ex cm pic, par de Peau froide naturelle ou etre 
const hue par Pevaporateur d'une installation 
fri^orifupie, ou encore etre une combinaison 
•lr co* <li!ux moyens. 

Le re chauffeur 32a peut etre parcouru par de 
I Van r ha tide, par de la vapeur, ou encore etre 
mnstituc par le condenseur d'une installation 
friporifi<|iie. 

Lc diapraimne correspondant au fonctionne- 
rnrnt de cette variante. est celui de la figure 6. 
Si l*iin suppose que les points A, E et C sont les 
mrmrs que dans le diagramme de la figure 3, 
on cn nutate que lea puissances frigorifiques en 
jru Mint \e* rn ernes dans les deux cas, que les 
ptii**anre* ealorifiques peuvent etre plus faibles 
dan* lr MTimd cas, mais que la temperature de 
la Muirrr thaude necessaire doit etre plus elevee 
dans lc premier cas. Cela peut empecher, dans 
co premier ras, IVinploi de certaines chaleur 
perdue* d i.*ponibIes, ou bien, si la batterie 
cliaud e e*t eon.slitiiec par le condenseur d'une 
installation frigorifique, cela oblige a elever 
el'autant la temperature a ce condenseur en aug- 
mentant *en*iblcinent la force motrice consom- 
iiirr. 

Dans Tahsorbeur, Pair a traiter passe direc- 
teiuent des earacteristiques du point A a celles 
du point C, puisquc la modification de sa tem- 
pera In re «ie fait en me me temps que sa deshydra- 
tatioo parttellc. 

L'air de regeneration, a Pinterieur de l'instal- 
lation, pa.sM! des caracteristiques du point E a 
celle* du point N directement aussi, puisqu'il 
s'echaufle en meme temps qu'il se charge d'hu- 
midite. 

L*in*taIlation representee sur la figure 5 ne 
difTerc de celle de la figure 4 que par les per- 
fectionneinents ciue presente l'installation de la 
figure 2 par rapport a celle de la figure 1. On a 
d 'a ill cur* desigric ccs perfectionnements par les 
memo* cliifTrcs de reference que precedemment. 
. Dan? res conditions, par exemple, Pair qui 
sort tin regenerateur cede une quantite de cha- 
leur correspond ant au chemin N'N sur le dia- 
gramme de la figure 6, et cette quantite de 
chaleur r>t transmise a Pair introduit dans le 
regenerateur, ce qui est done represents par le 
trajet EM'. Lc cycle de Pair de refrigeration 
est done represente par le trajet EM'-NN'. 

Dans les modes de realisation des figures 1 
et 2, on a prevu un echangeur de chaleur 31 a 
la sortie des gaz de Pabsorbeur 1 et un echan- 
geur de chaleur 32 a Pentree des gaz dans le 
regenerateur 2. Dans les modes de realisation 
des figure? 4 et 5, on a prevu un echangeur de 



chaleur 31a sur le trajet des gaz et du liquide 
dans Penceinte de Pabsorbeur 1 et un echangeur 
de chaleur 32a sur le trajet des gaz et du liquide 
dans Penceinte du regenerateur 2. A titre de 
variante, on pourrait encore remplacer, pu com- 
pleter, ces echangeurs de chaleur par un echan- 
geur de chaleur 43 (represente seulement sur la 
figure 1, en traits mixtes) place sur Parrivee de 
la solution active dans Pabsorbeur 1 et/ou un 
echangeur de chaleur 44 (fig. 1) sur Pentree 
de la solution humide dans le regenerateur 2. 

Si Pon design e par V la quantite d'eau en 
grammes associee a un kilogramme d'air sec, en 
chaque point considere du diagramme, par Ps 
le debit d'air exprime en kilogrammes d'air sec 
a envoyer au regenerateur, et par Th le debit 
en kilogrammes, de Pair humide a conditionner, 
on a la relation P 5 (WN-WE) — Vh (WA-WC). 

L'humidite de Pair conditionne depend de la 
quantite d'eau retiree de Pabsorbeur, e'est-a-dire 
de la quantite entrainee par Pair de regeneration 
soit Ps (WN-WE). 

En general, \VE est une donnee qu'on ne peut 
pas modifier. . 

Pour regler l'humidite de l'air conditionne, 
on dispose done de deux moyens : 

Soit faire varier le debit d'air sec Ps, par le 
reglage du registre 30 ; 

Soit en modifiant \VN par une variation de la 
puissance calorifique fournie au regenerateur. 
Pour cela, on peut : 

a. Modifier le reglage du rechauffeur 32 (fig. 1 
et 2) ou bien 32a (fig. 4 et 5) ; 

b. Deriver une partie de Pair directement, 
par le by-pass 32, dans le regenerateur, pour 
que cette partie ne passe pas dans Pechangeur 
de chaleur 31. 

Cette derniere solution est, en general, la plus 
pratique, surtout dans le cas ou le rechauffeur 
est constitue par le condenseur d'une installa- 
tion frigorifique dont la puissance calorifique 
est en general, invariable. 

Les principaux avantages d'une installation 
de conditionnement d'air suivant Pinvention 
sont les suivants : 

Simplification de l'installation, etant donne 
que le processus est continu ; 

Economie de frigories par rapport aux instal- 
lations classiques de deshydratation par le froid 
seul ; 

Suppression du risque de givre sur le refri- 
gerant 31, surtout dans le cas de la variante 
des figures 4 et 5, ce qui permet des tempera- 
tures tres basses d'air conditionne' ; 

Elevation sensible de la temperature d'evapo- 
ration, dans le cas ou le refrigerant 31 est Peva- 
porateur d'une installation frigorifique, surtout 
dans le cas de la variante des figures 4 et 5 
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d'ou une economie de force motrice et d'instal- 
lation ; 

Possibility d'utiliser des chaleurs perdu es, a 
bas niveau thermique, pour la regeneration, sur- 
tout dans le cas de la variante des figures 4 et 5, 
par exemple par utilisation de la cbaleur de 
condensation de Tinstallation frigorifique ; 

Reglage de Thumidite de Tair conditionne 
ties facile et independant de la production 
frigorifique. 

Dans certains cas, on peut meme se passer 
d'installation frigorifique, ou bien en utiliser 
une dont la temperature d'evap oration est 
exceptionnellement elevee et, par consequent, 
d 'exploitation peu onereuse. 

Bien entendu, Tinvention n'est pas limitee aux 
modes de realisation decrits el representee qui 
on ete. donnes a titre d'exemples, on peut y 
apportcr dc noinbreuses modifications accessi-. 
Idee! a rhomme de Part, suivant les applications 
en viragoes, sans sortir, pour eel a, du cadre de 
Tinvention. 

CVsl ain*i, par exemple, qu'on a represente 
Talicorlirtir el ic regenerateur sensiblement au 
memo niveau et qu'on a prevu deux pompes 
pour (aire remonter la solution dans ces deux 
apparriU, mais on pourrait en disposer un a un 
niveau plus haut que l'autre, de facon que la 
solution gVroule par gravite de celui-ci dans 
t-eltii-la, auque] cas, une seule pompe serait suf- 
fisnntr pour remonter la solution de Tappareil 
\c plus ha* dans Tappareil le plus haut. 

RESUME 

L'invention a pour objet : 

1° Une installation pour assurer le conditiou- 
ncmcnt d'air, ou autre gaz humide, e'est-a-dire 
en amener la temperature seche et le pourcen- 
tage d'ftiumidite a des valeurs respectives prede- 
tcrminees, par passage de Fair sur une matiere 
liygroscopique, remarquable en ce qu'elle com- 
port e deux enceintes appelees respectivement, 
dans ee qui suit, absorbeur et regenerateur, des 
moyens pour fa ire circuler conlinuellement en 
circuit ferme, de Tabsorbeur au regenerateur et 
vice versa, la matiere hygroscopique, sous la 
forme d'une solution diluee d'un sel convenable 
par exemple du clilorure de calcium, des 
moyens propres a faire passer Fair humide a 
traiter h l ravers Tabsorbeur ou il entre en con- 
tact avec la solution, et des moyens pour faire 
passer de Pair relativement chaud dans le rege- 
nerateur ou il entre egalement en contact avec 
la solution appauvrie par son passage dans Tab- 
sorbeur, en vue de lui faire reprendre sa concen- 
tration initiale, cette concentration ayant une 
valeur telle que, dans Tabsorbeur, les tensions 
de vapeur d'eau de la solution soient peu infe- 
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rieures a celles de Tair en cours de sechage et 
que, dans le regenerateur, les tensions de vapeur 
de la solution appauvrie soient peu superieures 
a celle de Tair de regeneration ; 

2° Un mode de realisation suivant 1°, dans 
lequel Tabsorbeur et le regenerateur sont con- 
stitues chacun par une capacite contenant une 
matiere inerte qui represente une grande sur- 
face et qui est snrmontee d'un dispositif d'arro- 
sage propre a faire retomber la solution en pluie 
sur ladite matiere inerte, les moyens propres 
a faire passer Tair dans la capacite etant concus 
et agences de facon telle que Tair traverse ladite 
capacite, par exemple de bas en haut ; 

3° Une installation suivant 2°, comportant, 
en outre, un separateur de gouttes, dispose dans 
chaque capacite, au-dessus de dispositif d'arro- 
sage ; 

4° Un mode dc realisation suivant 2° et 3°, 
dans lequel Tabsorbeur et le regenerateur sont 
situes au meme niveau, et dans lequel les 
moyens de mise en circulation de la solution 
comportent deux pompes pour refouler ladite 
solution, respectivement, de la partie inferieure 
de Tune des deux capacites, a la partie supe- 
rieure de Tautre capacite ; 

5° Un autre mode de realisation suivant 2° 
et 3°, dans lequel Tabsorbeur et le regenerateur 
sont disposes a des niveaux differents, les 
moyens de mise en circulation de la solution 
etant constitues, dans un sens de la circulation, 
par la gravite, et, dans le Sens oppose, par une. 
pompe ; v. 

6° Une installation suivant 1° et 5°, dans 
la quelle la conduite de sortie d'air de Tabsor- 
beur est muni d'un refroidisseur de Tair et/ou 
la conduite d'entree d'air du regenerateur est 
munie d'un dispositif de rechauffage d'air ; 

7 a Un mode de realisation suivant 1° a 5°, 
dans lequel la matiere inerte a grande surface, 
disposee dans Tabsorbeur et dans le regenera- 
teur, est constitute par un echangeur de chaleur 
dans lequel on fait circuler un fluide, de pre- 
ference un liquide, pour refroidir Tambiance 
de Tabsorbeur et rechauffer Tambiance du 
regenerateur ; 

8° Une forme d'execution suivant 1° a 7° 
dans la quelle les echangeurs de chaleur precites 
sont remplaces ou completes par un echangeur 
de chaleur place a Ten tree de la solution dans 
dans Tabsorbeur et/ou un echangeur de chaleur 
place a Tentree de la solution dans le regene- 
rateur ; 

9° Une disposition constructive suivant 1° & 
8°, dans laquelle la conduite de sortie d'air et la 
conduite d'admission d'air du generateur pas- 
sent dans un echangeur de chaleur air/air ; 

10° Une forme d'execution suivant 9°, dans 
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laquelle, sur Tune au^rroins des deux conduites 
precitees, est dispose im by-pass, de preference 
de section reglage, qui permet de faire passer 
directement une fraction de Fair en dehors 
dtidit ecbangeur ; 

11° Une installation suivant 1° a. 10°, dans 
laquelle les deux conduites de sortie de la solu- 
tion de Fabsorbeur et du regenerateur passent 
dans un echangeur de chaleur liquide/liquide ; 

12° Un mode de realisation suivant 11% dans 
lequel un by-pass, de section de preference re- 
glable, court-circuite partiellement l'entree et 
la sortie de la solution, k Tune au moins dcs 
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deux capacites formant l'absorbeur ct le rege- 
nerateur, respectivement, en vue de pennettre 
un arrosage de plus grand debit ; 

13° A titre de produit industriel nouveau, 
toute installation pour assurer le conditio nne- 
ment d'air ou autre gaz humide, comportant, 
separement ou en combinaison, une ou plusieurs 
des caracteristiques decrites, notamment dans les 
paragraphes 1° a 12° du present resume. 

Henri MAITRE 

Par procuration : 
H. Chevalier 
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